ETieVe fir Leica Disto S910

Wichtige Hinweise

Der Laserstrahl des Distos kann iiber die Software ETieVe ein und ausgeschaltet werde.
Bitte beachten sie, dass der Laserstrahl auf keine Personen gerichtet wird!
Die Gefahr durch den Laserstrahl wird im Handbuch des Herstellers beschrieben.

Fiir die prazise Messung und Absteckung mit dem Disto miissen die Feststellschrauben gut
angezogen werden, damit sie sich beim Verdrehen des Lasers die Achse des Stativs nicht mit-
verdreht bzw. sich die Hohe des Stativs nicht verstellen kann

Befestigung des Disto-Drehgebers
(Horizontalwinkel-Messung)

obere Feststellschraube: Stativ-Achse

untere Feststellschraube: Streben zu
den Stativ-Beinen



Messungen durchfiihren

- neues Projekt

1) am Disto: WLAN ein
2) auf PC: Uber WLAN mit Disto verbinden

3) im Program ETieVe:
Laser Symbol

4) Start: links oben blauer Pfeil. ETieVe verbindet
sich mit Disto

Laser Status Hz=151.70 Vt=87.55/87.55

nicht verbunden verbunden

5) am Disto: Waage kalibrieren

6) im Program ETieVe: Taste ,,Init“ fiir Codierung

e init
z.B. auf Messpunkte — FESTPUNKT einstellen



7A) Messen (bei neuem Projekt) ® M
entweder mit ETieVe ,,Messen“-Taste essen

oder direkt am Disto messen ... und Messpunkt mit WLAN Taste an PC schicken

Bfes 11:07 373

f

077

3516m

Wenn fertig: Datei — speichern
Datei — DXF Export



7B) Einmessen auf Sicherungspunkte(Festpunkte)

8) Start Einmessen ... Disto Transformation =

’ Start: Einpass Punkte messen

danach Messungen wie unter 7A) durchfiihren

9) Messen — Messen — Messen (mind. 3x) >[<
nach dem 3. Punkt wird die Taste griin



10) einpassen (evt. Polygon auswihlen)

Disto Transformation !

L’ weitere Einpass Pkte messen

einpassen

<Alle Messpunkte> v

‘Anzahl der gemessenen Punkte = 3 |

11A) wenn gutes Ergebnis: ,,Anwenden*

Disto Transformation n

’ weitere Einpass Pkite messen

______

<Alle Messpunkte> v

Anzahl der Koordinaten=3

Anzahl der moglichen Achsen=2
Durchschn.Genauigkt.(grob)=0,013
Schlechtester Messpunki=1
dXY=0,003 dZ=0,016
Durchschnittl. Abw.(3D)=0,011m
Disto Position: -0,062 1,022 0,003
Berechnungszeit: 476282ms

schlechten Pkt entfernen

anwenden zeichnen

X < m

Einmessen abbrechen

11B) wenn schlechtes Ergebnis: Einmessen abbrechen und Vorgang ab 7A wiederholen



12) nachdem die Transformation durchgefiihrt ist kann die Codierung eingestellt werden

z.B.

MAUER

Code

13) und wie unter 7A) weitermessen.

Wenn fertig:
14) Datei — speichern
15) Datei — DXF Export

16) in AutoCAD DXF Datei 6ffnen

AutoCAD Objekte nach ETieVe exportieren

Einheiten in AutoCAD auf Meter einstellen
Objekte, die mit dem Disto abgesteckt werden sollten am Besten in AutoCAD als 3DPolylinie
definieren oder als Linie. Der Vorteil der 3DPolylinie ist, dass diese in ETieVe sofort als Polylinie

mit Messpunkten importiert werden kann.

AutoCAD - DXF Export
AutoCAD - Datei schliessen (sonst bleibt die erzeugte DXF-Datei gesperrt und kann von anderen

Programmen nicht gedffnet werden)

DXF-Datei in ETieVe 6ffnen

Datei - DXF Import

DWG / DXF- Datei Import X
Block | Attibute [ Defini... |
K4 X
ETIEVERAHMEN X
MESSPUNKT_STD PUNKTNAME XY Z X
$PAPER_SPACE X
$MODEL_SPACE X
*Paper_Space X
*Model_Space X
Fehler
Polyline: |0 Insert: |8 Line: ]10 Dimension: |U Blacke anzeigen |
Vertex: |0 Attrib: |U Arc: ]U 3DFace: |U
Text: [0 Attdef: [0 Circle: [0 EOF: |1 V' Messpunkt aus Block erzeugen Aus AutoCAD Bl(‘jcken und
Biicke: [7 Entities: [T _ 57524 [INE [V ACAD Polylinien umwandeln
ocka | THios: | Zeile: I I [~ Messpunkt aus POINT erzeugen 3P01y1inien Werden in ETieVe
Blocknamen fiir Messpunkte: [ Block1, Block2, ... od. * fur alle) Blocke
kannen mit Doppelklick aus der Block-Listen uibernommen werden Messpunkte erzeugt
DXF Datei fertig eingelesen
Block-Attribute fiir Hohe der Messpunkte: (HOEHE. Z. ...) |




Vorbereitung fur Disto Absteckung in ETieVe

Falls der abzusteckende Punkt in ETieVe nicht vorhanden ist

17 A) neuen Messpunkt erzeugen

ﬂ'ﬁﬁz ETieVe Erdbau - Tiefbau - Vermessung

Mc Datei Fenster Bearbeiten Al
R [
CICIE R Y

@

neuer Messpunkt ||

&=
@ Narne|9
Y (Rechtswert) {0.000
X (Hochwert) [0.000 m
Z (Hahe)|0.000 [| Pos

O polar & K

mit rechter Maustaste wird der Objektfang aktiviert

Code |

Info |

Endpunkt

Halbstrecke

im Rechten Winkel darauf
Verhéltnis Pkt.

Pkt.auf Element
Koordinateneingabe
Messpunktliste

Grafische Ansicht von oben

17 B) neues Polygon (mit Messpunkten) aus Linien, Kreisen, Bogen erstellen

neuer Messpunkt

=

=S .
) i

neues Polygen

P N

T

=) Polylinie

Name lF‘olygon_1

Messpkt zeig [/] Attribut Tabelle

{IPkt /5 Reh M YX mehr ..

anhangen

freigeben

eirﬁm
Bt
Polylinien verbinden

trennen

| i |

neu klick

export




3D-Konstruktion aus Linien:
ﬁ Linie anklicken

aus den
zusammenhdngenden
Linien wurde eine
Polylinie mit Messpunkten
erzeugt




Absteckfunktion in ETieVe

Das Messgerdt (Disto) muss wie unter 7B) Einmessen auf Sicherungspunkte(Festpunkte) ins
richtige Koordinatensystem gebracht(transformiert werden)

er  Begbaiten . AnsictSchaltfiche anklicken oder ESC-Taste

| h o

5
FENSTER
0.99

0.99

""'gENSTER
0.99

12

\

15

/

11
0.51

0.52

0.52

7

\

0.04

FENSTER
0.04

Y6 X
PN —
Y (Rechtswert) |1.567
X (Hochwert) 3.507 klick]
neue|
Z (Hohe)|0.991 Pos
D polar ‘s,
Code [FENSTER |
Info
~+ (Standard) Symbol
@ ﬁ AttributTa
abstecken| | Kamera

o never Mpkt| [ (2} Kreis Z=Text




Dieses Fenster 6ffnet sich
J/'l/I: Disto Absteckung
H-Winkel=43 51

V-Winkel=72,39
Distanz=3,260

Differenz:
H-Winkel=-8,36
V-Winkel=7,74

by

44cm

48cm )
a1 567
3,50/
z 0,991

Distanzmessung * *

Drehen sie an den Feinjustierschrauben des Distos fiir Horizontal- und Vertikalwinkel solange bis

beide Werte auf ca 0 mm stehen

2mm

die Pfeile springen auf die andere Seite, wenn 0
unterschritten wird

2mm

zur Info Laser ein/aus

* ¥




{ ’

z 10,991

Distanzmessung

Wenn die Laser-Richtung
passt, schalten sie in den
Distanz Messmodus

J/'l/ls Disto Absteckung

H-Winkel=43,51
V-Winkel=72,39
Distanz=3,260

H-Winkel=0,03
V-Winkel=-0,05 ——

Disanz=3252  2MM

3mm
vy 11,567

3,507

z 10,991

Distanzmessung

Distanzmessung

der Laser fiihrt nun alle 5
Sekunden eine
Distanzmessung durch und
zeigt den Differenzbetrag
zur Soll-Position an

heller blauer/magenta
Hintergrund: Werte in mm

dunkler Hintergrund: Werte
in Meter

Schalten sie die Distanzmessung wieder aus wenn die Position des Punktes markiert wurde und

schliessen sie das Fenster



	ETieVe für Leica Disto S910

